; = o
— e <

—_— —_—

_ ... asfaltové hydroizola¢ni materidly

BITUMAX s.r.0., Ceskobratrské nam. 133
293 01 Mlada Boleslav

Technologie provadéni pokladky asfaltovych past s

1. ZPUSOBY POKLADKY

Vlastni zpusob pokladky je ovlivnén druhem navrZzené hydroizolace (materidl, nosna vlozka),
charakteristikou nosné konstrukce a vnéjSimi podminkami (povétrnostni podminky). Doporucené
zplsoby montaze najdete v technickych listech nasich vyrobkd.

Ve vétsiné pfipadl se pasy kladou ve spadu, je ale mozné pokladat pasy i kolmo na spad. Pfi vétSich
sklonech stfech (nad 5°) je nutné stfedni souvrstvi vhodnym zplsobem zabezpedit proti sesunuti ve
sméru spadu. VSechny pasy se pokladaji s pfesahem. Tento pfesah by mél byt u vicevrstvych
systému min. 10 cm, u jednovrstvych systém( a provoznich stfech min. 12 - 14 cm, v rozich 15 cm.
Pasy se musi pokladat s vystfidanim pfesahu - tj. ve dvou vrstvach jdoucich po sobé nesmi byt spoje
provedeny nad sebou.

* Pokladku pasu je mozné provadét nasledujicimi zplsoby:

- natavenim k podkladu,

- lepenim,

- mechanickym kotvenim se svafenim v pfesazich,

- volnym polozenim se svafenim v pfesazich.

Pro zakladni orientaci pfi rozhodovani, ktery z vy$e uvedenych zplsobul pouzit, Ize uvést nasleduijici :
» Technologie nataveni:

- nelze provadét za zhorsenych klimatickych podminek,

- podklad neni vhodny pro kotveni,

- podklad musi byt dokonale vycistény,

- podklad musi byt bez zvinéni a nerovnosti.

» Technologie kotveni:

- umoznuje nezavislost na povétrnostnich podminkach a kvalité podkladu,

- dostate¢né pevny a soudrzny podklad pro kotveni (ovéfi odtrhové zkousky),

- podklad vykazuje pfili§ vysokou vihkost,

- pasy nelze dobfe natavit.

» Technologie lepeni:

- Caste€na zavislost na klimatickych podminkach,

- vysoké pozadavky na soudrznost povrchu podkladu,

- podklad musi byt dokonale vy¢istény,

- téZko odhadnutelna vysledna soudrznost lepenych materiald s podkladem.

V pfipadé zvySené vihkosti podkladu nebo dalSich vrstev stieSniho plasté je nutné ve vSech pfipadech
provést mikroventilaéni vrstvu vhodné napojenou na vnéjsi prostredi.

2. NATAVOVANI

Prvni vrstvu hydroizola¢niho souvrstvi je mozné provadét dvéma zplsoby nataveni - bodové nebo
celoplosné - zplUsob nataveni pasu by mél byt ur€en projektantem s ohledem na skladbu stfeSniho
plasté a dalSi okolnosti. DalSi vrstvy jsou natavovany k podkladu celoplo$né. Nataveni se provadi
propan-butanovym hofakem nebo horkym vzduchem. Pfednosti hofakd je vyvin velkého mnozstvi
tepla a tim rychla a plynula prace. Jejich nevyhodou je vysoka teplota hoficiho plamene, ktera u pasu
s modifikaci SBS zplsobuje pfi pfiliSném ohfati snizeni bodu méknuti a pruznosti pasu. Vysoka
teplota je nevhodna i pro pasy s polyesterovou vliozkou. Pfi roztaveni kryci asfaltové vrstvy pasu az na
vlozku hrozi jeji nevratna deformace nebo muze dojit k jejimu propaleni a tim k lokalnimu
znehodnoceni pasu. Sklenéné vlozky jsou podstatné odolnéjsi. Natavovani horkym vzduchem je sice
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bezpelné, ale je pomalé, pouziva se tedy jen pro opracovani detaild nebo na podélné &i pficné spoj r‘q‘;}‘ » PREX
Pasy je nutno rozvinout ,na sucho a polozit do spravné polohy min. s pfesahem 8 cm (napojeni pasu
v Celnim spoji se provadi pfesahem min. 10 cm). Polozené a vyrovnané pasy se opét navinou do

poloviny na pevné jadro.

2.1. PLNOPLOSNE NATAVEN:I:

PFi natavovani hofakem se nahfiva spodni strana pasu kryta vétSinou PE fdlii tak, Ze se roztavi folie a
asfalt je ve vlaéném stavu. Pas se postupné odviji a pevnym pfitisknutim dochazi ke spojeni podkladu
s krycim pasem - znamkou vytvofeni kvalitniho bezpe€ného spoje je vyte€eni asfaltové hmoty po
stranach pasu. Pas nesmi byt v misté provedeni bo¢niho spoje nadzvednutelny od podkladu.

2.2. BODOVE NATAVEN:I:

Po vyrovnani a zpétném navinuti pasu na jadro se pas natavi tak, aby na plose 1m2 vznikly 3 - 4
talifové plochy nebo je pas nataven v -pruzich. Zaroven je nutno provést zataveni pasu v pfesazich.

2.3. NATAVOVANI NA SVISLYCH PLOCHACH:
Na svislych plochach se zpravidla pasy roluji zdola nahoru a natavuji plamenem.

3. POKLADKA LEPENIM
3.1. LEPENi ZA HORKA

Zpusob pokladky lepenim se vyuziva zejména tam, kde neni moznost prace s otevienym ohném
(nebezpedi pozaru, vybuchu, apod.). Pro dokonalé spojeni izola¢ni vrstvy s nosnou konstrukci ze
Zelezobetonu, prefabrikat( ¢i profilového plechu se provadi pred pokladkou izolace natér - penetrace
na bazi zivice. Jednotlivé pasy se rozbali a s min. pfekrytim 8 cm se polozi. Polozené a srovnané
pasy se do poloviny délky navinou na pevné jadro (napf. ocel. trubku, prdmér 10 - 15 cm, délky 95 -
98 cm) a nasledné se roluji (pokladaji) do horké ziviéné lepici hmoty. Horka hmota se rozléva z konve
pfed rolujici se pas v takovém mnozstvi a konzistenci, aby po celé Sifce pasu byla tato hmota
vytlaovana jesté cca 1 - 2 cm po stranach. Horka zivicna hmota zaroven tavi natavitelnou folii spodni
strany pasu. Horka Zivicna hmota se nesmi pfes nerovnosti nanadet stérkou, Spachtli, kartdéem di
jinak. Jeji rovnomérné rozneseni musi byt zajisténo pouze vlastnim tlakem valici se role. K dosazeni
plnoploSného spojeni s podkladem, pfipadné podkladnimi vrstvami je nutné zabezpecit pfitisknuti
odvijejiciho se pasu. Po okrajich vyteCena Zzivicna hmota se mulze Spachtli nebo stérkou pred
zaschnutim rozetfit. V nékterych pfipadech je mozné provadét i ¢astecné lepeni. Na podklad se z
konve nalije horka lepici zivicna hmota ve tvaru S a stfeSni pas se do jesté horké hmoty pfitiskne
rozmotanim z role.Horky bitumen se nalije i na pfesah pasu.U tepelné citlivych podkladu
(napf.polystyrén) se horka hmota nalije ve tvaru S na spodni stranu poloZzeného a pfevraceného pasu
a po mirném zavadnuti se zpétné "sklapne" a pfitla¢i na podklad.

PFi této praci je dllezité dodrzovat bezpecnostni zasady a pouzivat ochranné pomlcky - hrozi
nebezpedi popéleni tekutym asfaltem.

3.2. LEPENI ZA STUDENA

Penetrace podkladu se provadi na zakladé stavu podkladu - prasnost, vlhkost, mastnost apod.. Na
bezpraSnych a nemastnych podkladech neni penetrace nutna. Nedoporuujeme pouzivat lepidla
disperzniho charakteru s vnitfnim obsahem vody. Jako nejvhodnéjSi zpusob lepeni je pouziti
asfaltovych pasl se samolepici Upravou. Tato technologie nevyzaduje pouziti Zadnych dalSich lepidel.
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3.3. POKLADKA SAMOLEPICiCH PASU

PFi pouziti samolepicich pasl je bezpodmine¢né nutné dodrzet veSkeré technologické pokyny a
opatieni pro pokladku, zejména zabezpecit dokonale suchy povrch podkladu bez prachu, mastnot a
necistot. Podélné a pficné pfesahy musi byt min. 10 cm. Pokud slouzi pas po né&jakou dobu jako
provizorni hydroizolace, musi se pfesahy zatavit horkym vzduchem. Pasy je nutné skladovat na
stojato, chranit pfed vlhkosti, horkem a pfimym slune€nim zafenim. Dal8im zakladnim faktorem pro
realizaci pokladky samolepicich past je teplota. Zpracovani past musi byt provadéno pfi teploté + 10°
az+ 30°C. Zejména u teplot nizSich nez + 10°C nelze zarucit u¢innou lepici schopnost, ktera zajisti
dlouhodobé spojeni s nosnou konstrukci. Vzhledem k situaci na stavbé a k naSim klimatickym
podminkam je pouzivani samolepicich past mimo letni obdobi vylou¢eno.

4. VOLNE POLOZENI S PRITIZENiM

PFi tomto zplUsobu pokladky se hydroizolaéni vrstva zabezpecuje proti sani vétru pfitizenim, tzv.
stabilizaéni vrstvou. Obvykle se jako stabilizaéni vrstva pouziva nasyp z kacirku, pfipadné pfitizeni
pomoci dlazby nebo vegetaéniho souvrstvi. Nasyp kacirku nebo pfipadné dalSi vrstvy doporucujeme
oddélit od hydroizolace poloZzenim separaéni geotextilie cca 300 g/m

5. MECHANICKE KOTVENI

Mechanické kotveni je realizovano prostfednictvim specialnich kotvicich prvku, které se umistuji ve
vétsiné pfipadd do vzajemnych prfesahl dvou sousednich hydroizolaénich pasua. Pro tuto technologii
se pouzivaji pasy s vysokou pevnosti a odolnosti proti vytrzeni kotvy - napf. pasy s vlozkou ze skelné
tkaniny. Pouzité kotvici prvky musi byt s antikorozni Upravou. Pod hlavu kazdého kotviciho prvku
umistujeme kruhovou nebo ovalnou pfitlaénou podlozku. Podlozka mlze byt i soucasti plastové
hmozdinky - tzv. talifové hmozdinky o priméru cca 70mm. Podle materidlu, ktery kotvime je potfeba
dodrzet minimalni vzdalenosti okraje podlozky od okraje pasu. U féliovych hydroizolaci to je min. 10
mm a u asfaltovych hydroizolaci by tato vzdalenost méla byt min. 20 mm. Hydroizolace zatizené
stabilizaéni vrstvou doporu€ujeme po obvodé zakotvit.Toto kotveni zabezpedi hydroizolaci proti
posunim zpuUsobenych silami vznikajicimi v roviné stfechy vlivem sani vétru.

PFi pokladce past na dfevéné bednéni se pasy pfibiji hfeby. Hfeby musi mit SirokoploSnou hlavu.
Odstup hfebu od kraje pasu je 2 az 4 cm. Vzajemna vzdalenost hfebu je cca. 10 cm. Pro tuto
technologii je nutné pouzit pasy s vhodnou nosnou vlozkou o vysoké pevnosti - napf. skelna tkanina.

6. PROVADENI SPOJU SVAROVANIM

Technologie provadéni spoju horkovzdusnym svafovanim se provadi u folii z termoplastd (také
nékteré vyjimky ze skupiny elastomerd lze svafovat). Povrch spojovanych félii se aktivuje horkym
vzduchem a naslednym dotlacenim obou povrchu silikonovym pfitlacnym valeCkem k sobé& vznikne
vodotésny spoj. Ruéni svareCka by meéla byt nastavena na teplotu vystupu vzduchu cca 600°C.
Svarovani se provadi v Sifce cca 40 az 50 mm. SvafeCka musi po ukon&eni svafovani bézet bez
zapnutého Zhaveni tak dlouho, dokud nepfestane vychazet teply vzduch, jinak by mohlo dojit
k poskozeni Zhavicich ¢lank(. Svafovani svafovacim automatem se provadi kontinualné. Rychlost
svafovani je regulovatelna a zavisi na povétrnostnich podminkach. Sitka svaru je cca 50 mm. Tento
postup je vhodny i u asfaltovych pasu,je samoziejmé pomalejSi nez spojovani plamenem,ale zejména

7. POKLADKA JEDNOVRSTVYCH HYDROIZOLACNICH SYSTEMU

Pfi pokladce jednovrstvého systému je technologie pokladky obdobna jako pro klasické asfaltové
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podkladnim paskem napf. z pasu BITU-FLEX GG a na ng se pak plnoplodné natavi pas 5&5‘&1
jednovrstvé systémy MONO-FLEX. Mechanické kotveni se provadi zasadné v presazich. Pfesahy
maji byt Siroké min. 12cm.
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